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Products\Furniture Fittings\Hinges\Cup Hinge\Blum Clip Top

www.haefele.com

Tyovaiheet etsittaessa erityista kiinniketta huonekaluille.

1.Rajoita tuloksia/
Restrict results

2. Blum Cup -saranat/ Puisille huonekaluoville
Blum Cup hinge

2. Sateen kulma/ 110° — 110°
Angle for cabinet door opening

3. Asennus/ Assembly Kulman pysaytin

4. Kiinnitys/ Pot mounting liman tydkaluja

5. Porauskuvio/ Drilling pattern 45/9,5 mm

6. Comfort-toiminto/ Comfort function Automaattinen sulkeutuminen

vaimennuksella

Online video: https://digitaljoiner.com/movies/

--> Online database for fittings
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Luku 2

SolidWorks: Prosessi reiallisen levyn luomiseksi
Sketch

Ensimmainen askel on luoda uusi LUONNOS ja maarittaa kohteemme koko, 250 x
400 mm, SMART DIMENSION -tyokalulla.

S soUDwWoRKs Fie Edit View I wow # B D-F-@-8-%-Lh-08@-

sssss
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60 @ Part1 (Defauit<<
r @
@
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Extrusion

Luonnos SKETCH pursotetaan 3D-objektiksi, jossa on pursotettu Base-toiminto.
Paksuus on 20 mm.

Reika

Luo uusi luonnos 3D-objektin paalle.
Valitse YMPYRA-tyokalu ja piirrd ympyra ylapinnalle 18helle kulmaa.

Valitse SMART DIMENSION, aseta mitat 20 mm reunoihin nahden ja aseta sitten
ympyran halkaisijaksi 30 mm.
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Reian leikkaaminen
Valitse EXTRUDED CUT ja leikkaa materiaalin lapi.
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Pyorean kulman luominen

Valitse FILLET-tyokalu , jonka sade on 35 mm, ja vahvista.

5 soupuonrs  Fie e | View Insen Tools Simuiaton Window * H-E-@-%-h-0He- Pt

Q- @ @ - & x
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Ono preview.
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Tasku

Tee luonnos RECTANGLE-tydkalulla. Maarita koko 20 mm jokaisesta vasemman

puolen kolmesta reunasta.
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Taskun leikkaaminen

the European Union

Kaytda EXTRUDED CUT -tyokalua taskun tekemiseen. Valitse leikkaussyvyys 10 mm.

Fssouvuonss e gt View e Toos smuion wiaow #| @ D - P - @ -8 -9 -[B]e B o - aectsiomT B seach commancs a-@® - & x
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Earuced Revolved ) Lofied Boss/Baze. Extruded Hole Wizard poiveg [ Lofted Cut Fillet Linear Patten G Drait () Intersect [} Snap Hook Groove | Referenc.. Curves o niapy
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Pyoristetyn kulman luominen
Valitse tyokalu FILLET Tee kayra, jonka sade on 15 mm
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Luku 3

Alphacam
3D-objekti Alphacamille

SolidWorksissa luotu 3D-objekti on valmis siirrettavaksi Alphacam CAM -ohjelmaan.

Objektin tuominen Alphacamilla
Malli on sijoitettu oikein suhteessa koordinaatistoon.
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Geometrian poiminta
Geometria poimitaan mallista (vihred nauha).

FEEEEGE TN ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hem  Konswidion  Pwamewi  Soider | Beaejdning [SosKemmando B
BIOSDY PALD A XBYN 07
#@s088 |bdv (R |FFENS|wES
@B A ‘ 2N B A
Feature Udrk | Solid Model it |Zoom| _ Rediger Pan

P vaskn konnguration

9 skriv her for at sage { R ey L

Valineet
Jyrsintaan valitaan sopivat tyokalut
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3 Enketbori Borekasse (@t 85103

3 etk vekslar ©Sieup 10xttmm
s e
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ReititintyOkalun kaytto

TyoOkalu sijoitetaan jyrsintaalueelle.

FEEEEGE T ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Pt
Hem  Konstwdon  Pasmeri  Soiider | Searociding

O asE8 (&b 3

LR B=H ] &

w0Oa
2y

I8 i
e
R
.
<
=

=

2 o
30 |5 Akset Ind/Ud| Definer Vit Rediger |Skabeloner Nesting

Delte vk <ENTER>~ACCEPT, <ESC>=AFARYD

[l 0 skriv her for at sage

Jyrsintaasetukset

Tietyt asetukset tehdaan koneen ja jyrsinnan vaatimusten mukaan.
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Lastuamisradan laskenta
Ohjelma laskee ja asettaa syodtettd ja geometriaa vastaavat jyrsintareitit.

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Wem  Kenswiion paameri  Solder | Besocidning T

C ABEE P L ¥ Y yr Ba A Em® © Bp e )

1 @swdls v oW R wE R AlEw (o o |® )

¢ wDa |3 ‘e @ o !69J\|I] “E » ‘z « |o E

oese, 20 30 |5 Akt Ingpu Definer Vi, Reciger Skabeonr. Nesing . «

Taskujen jyrsinta
Muita koneistustyyppeja voidaan lisata, kuten taskujyrsinta.

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hiem  Konswion  Paramewi  Solider | [Bearbejdning [SogKommands A%
O |aBEE D I v B v“e ve BEE ¢ 4 5B 8 ap @ &
1 & |u @ m ERO H 3 AlE® o o |@ El
b ¥ 2 m o By @ ‘ & + ]
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Simulointi

Jos haluat olla varma siita, mita olet ohjelmoinut, voit myds simuloida jyrsintaa.

MIhEZEDCeixBsRAC- ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hem  Konstudon  Paameri  Soiider | Searociding [osormss A0
O |aBEE D v B ve ve EE 2 B W ap @ &
1 @&%0 s B ® mB ERO &5 w o |@ El
» & « | ]
Ne

2 @ o By
30 |5 Akset Ind/Ud| Definer Vit Rediger | Skabelone

Op 1, LOMMEFRAESNING X
P Skriv her for at sage

NC-koodin/G-koodin kirjaaminen

Lopuksi julkaiset itse ohjelman tai tallennat NC-koodin samalla tavalla kuin G-koodit.

MIhZADCexBs 2R 'ALPHACAM Uttimate Overfraser - EDUCATION EDITION: Prt1 - o X
Hjem  Konstukion  Paramemi  Solider | Bearbejdning [SogKommands s
O |aBEE D v B “e yvr BE 3

T

LR =]
wOa

& & @ m AR
¥ e |
30 |5 Akset Ind/Ud| Definer Vit Rediger | Skabelone

Bk b o (P
]

e Lengde [ an

sedde Em
Towales D

Verson 2122116
b

Skriv her for at sage
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Luku 4
AutoCad 2024 - 2025

ESC Nykyisten komentojen peruuttaminen.
F8  Vaaka- tai pystyviivat paalle/pois

Strg+a,+c,+v,+p,+z..

Zeichnen «

Over\”ew AnreiBen von Zinken 02

1. Tasojen luominen piirustuksen viivatyyppien maarittdmiseksi: Muotoilu
- Kerros - Uusi: nimitys, vari, viivatyyppi, viivan paksuus.

y, Aktueller Layer: Bem
r

i

Filter « a . Farbe  Linientyp  Linienstd.. Transparenz

-14 -
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1.

1.
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Maarita mitoitustyyli lineaarista mitoitusta varten : muotoile > mittaustyyli

- IS0O-25-merkinta (sininen tausta) > Kayta - lineaariseen mittaukseen >

Painike : Uusi

1Y BemaBungsstil-Manager

Aktueller Bemafiungssti: 150-25
Stie: Voransicht vor: 150-25

Ensin asetetaan viivat

Symbolit ja nuolet

Uberschreiben...
‘ L ] g )
Anfangen mit: Abbrechen
Lt 1150-25 v
iste: %
[5] Dlsessntung (e ]
Verwenden fur:
| Lineare Bemafiungen v
Hife.
A BemaBungsstil andern: ISO-25: Linear
Lirien | Symbole und Pfeic | Text | Anpassen | Prmay ] | Toleranzen|
Bemalungeirien : =5
Farbe: | H vonLayer v
Liniertyp: L Vonlayer ]
Linienstarke: E Vo;Lng( HE
Uber Stiche inaus verangem 2

Easisinienabstand:
Unterdriicken: []Bem.-Linie1  []Bem -Lirie 2
| Hifliien B
Farbe: | Ober BemaBungsinien hinaus |
" enveitem
Liniertyp Hifsinie v
~——————————— pbstand von Ursprung;
Liniertyp Hifsiniz 2.:| VonLayer v
o []Hifslirien mt fester Lange
i 1
Linienstarke: E Vonlayer )
Lange 1
Unterdricken: [JHifsine 1 [ Hifsinie 2
ok | | Abrechen | | Hife
A Bemalungsshl andem: 150-25 Lineas

[Gnian Swwhcleond Msde T | Arpessen | Prmswnbaten | Adsmatverhate | Tosansen
-

utm: I |
 Sefrag “ . 1 e
Tl h*
P | % PR ‘5
hirnrginiz i ! %
= Geachivssen/geiil e
eignte
T

[ C—]
3 B l,lﬁ‘}alluu&runsd
Sk : Cber Besnafiungsied
@l Madaer.rg i 3 Ctena
Lk ki otk sdsarafurs
S Vekirmmgeeksl: 15
Unleshectumgegrife: Wi Linstensdng
nE B \ekirmmgshinartainen

K Fobrechen e
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Teksti

A BemaBungsstil andern; 1S0-25: Linear

[ Linen | Symbole und Piefe | Te< | Anpassen | Pamareinheten | Atematveinheten | Toleranzen |

Textdarstelung

P23
Teststl Standard vl
Textfabe [ VonLayer ¥ B
Filfarbe Ol Nein o Q
Texthshe |2 B
Bruch-Hhenskalienung: 1 7]
[T] Rahmen um Text zeichnen
Textplatziening Textausrichtung
Vot Obetab ¥ O Hoizortal
Horzontal [Zortren v

i " (@ Wit Bemalingsinie ausgerichtet

Ansichtstichiung. [ Lirke nach rechts ~

Abstand von Bem.-Linie: ;2 )150-Standard

Sovitus

Globaali skaalauskerroin 1.

Muutos vain mittakaavassa 1 : 10, 1 : 50...

Asetus: : Ensisijaiset yksikot : Aseta tarkkuus arvoon 0

Tyokalupakki: Muutos pyorita

oo
Bl og ™

Ardern =

Siirra peilaa Scaalaus Offset

-16 -



3. Alueiden tayttoviivoitus
Esimerkki tayttoviivoituksesta:

B-B

Co-funded by
the European Union

Tyokalu

SOUD

Urngrenzungen =

>

AMNGLE

Muster

AMNSIZT

10. Tulostus-/piirtoasetusten maarittaminen

Tiedostosivun = asetusten hallinta > Maarita nimi >

Set plotteri > Aseta paperin muoto - Maarita piirtotyylitaulukko ->
MONOKROME. CTB -> Hook on PASS IN and PLOT DISTRIBUTION

X
Seiteneinrichtung - - Plotstikabelle (Stftzumeisungen) — -
£
Neme: Janssen ;& ‘ acad.ctb > él
I™ Piotstile anzeigen
: Eigenschaften | -
Plotter:  Brother HL-2030 series - Windows-Systemtreber - von A, _o{ 219y schatt. [Weorgezet =]
Ausgabeort:  LISBOO1 o]
Beschveibung: 2 i
DPI 300
[ Papier
[a¢
Plotbereich
2Zu plotten:
[anzeige -
% (00 m
v [ m
Vorschau...
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Luku 5
SKETCHUP

3D-mallin luominen sketchup-ohjelmassa

1. Luo ympyra kaaritydkalulla: i\
a. Clck luodaksesi ympyran keskipisteen.
b. Paina TAB-nappainta = (oikeassa alakulmassa

etaisyyssyotto on aktivoitu) ja sydta 30 mm — Enter —
viiva luodaan.

Kuva, joka sisaltaa luonnoksen, piirustuksen, ympyran,
suunnittelun Tekoalyn luoma sisaltd voi olla virheellista.

2. Veda ympyraa 25 mm yléspain Z-akselilla.

%
a. Napsauta, veda ja siirra ylospain b
b. TAB - sy6ta korkeus (25 mm). Paina Enter.

3. Valitse objekti ja ryhmittele. |®

a. Musta nuolitydkalu — valitse objektit.
b. Hiiren oikea painike kohteessa — luo ryhma.

4. Luo toinen ympyra, joka on pienempi kuin edellisen ympyran keskipiste.
a. Napsauta aluetta, johon ympyran keskipisteen tulisi sijaita.

b. Paina TAB-nappainta = (oikeassa alakulmassa etaisyyskirjoitus on aktivoitu)
ja syota 10 mm — Paina Enter — viiva luodaan.

c. Luo ympyra liikuttamalla hiirta (syota 360) ja kaaren kulma luo ympyran —
Paina Enter.

-18 -
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5. Veda ympyraa Z-akselia yldspain, 50 mm.
a. Napsauta, veda ja siirra ympyraa ylospain. ah
b. TAB — Sy6ta 50 mm:n korkeus ja paina Enter.

6. Ryhman luominen |
k w
a. Musta nuolitydkalu — valitse D objektit. ~—

b. Hiiren oikea painike kohteessa — luo ryhma.

7. Objektin rikkominen — 3D-malliin
valmistautuminen ™)

a. Musta nuolityokalu — valitse molemmat objektit.
b. Hiiren oikea painike objekteissa — tauko
8. Luo ryhma
a. Musta nuolitydkalu — valitse objektit.
b. Hiiren oikea painike kohteessa — luo ryhma.

c. Koko objekti on yksi ryhma = molemmat sylinterit
tulostetaan yhteen ja yhdistetaan.

9. Lataa Warehousesta — plugin — solid inspector 2 Sketchupiin.
10. Tarkista kayrat

Kuva, joka sisaltaa lampun Tekoalyn luoma sisalto voi olla
virheellista. @

b. Napsauta kiinteaa tarkastajaa.

c. Jos se ilmoittaa virheesta — valitse Korjaa.

-19-



Co-funded by
the European Union

11. Vie STL-muotoon.
a. Tiedosto — vienti— 3D - . STL

Soubor Upravy Pohled Kamera Kresleni Néstroje Dialogova okna Pluginy Napovéda

Novy Ctrl+N | @ @ l :‘; ?
Novy ze Sablony...

Otevfit... Ctrl+0

UloZit Ctrl+S

UloZit jako...

UloZit kopii jako.
UloZit jako Sablonu...

Vratit zpét

Trimble Connect 4

3D Warehouse 4

Import...

Export > 3D Model...
Poslat do LayOut... 2D obrazek...
Tisk... Ctrl+P Rez...

Start PreDesign... Animace.

Malli on valmis lisattavaksi ohjelmaan, joka toimii 3D-tulostimen
(viipalointikoneen) kanssa, kaytamme PrusaSliceria.

Avaa ohjelma, napsauta kuutiota ja etsi luomani ohjelma (malli)

@ sUE B @

Aseta malli alustalle, sen on oltava oranssi.

Aseta oikeassa ylakulmassa tulostukseen kaytettavan muovin tyyppi.
Valitse rakenne, josta malli tehdaan (tayttéprosentti).

Tallenna ohjelma ja kopioi SD-kortti.

Aseta SD-kortti 3D-tulostimeen, kaynnista ohjelma ja odota, etta se tulostuu.

arON =
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Virtuaalilasit: 3D-mallinnus
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1) Tarkista malli 3D-mallinnusohjelmasta. Oikea kartoitus, normaalien ja asteikkojen

suunta.

2) Vie standardoiduissa muodoissa FBX, OBJ, 3DS.
Mahdollisesti Unity-moduulin tukema muoto. Kuva 1

3) Projektiasetukset Unityssa. Tuo Oculus/Meta SDK -
paketti Oculus Quest -lasien tukeen. Vaihda kohdelaite
Androidiin.

4) Tuo 3D-malli Unityyn (veda ja pudota -menetelma).
Mahdollisuus saataa mittakaavaa, laskea normaalit
uudelleen, luoda scaalaus varjojen laskemiseksi.

5) Luo kohtaus. Maarita kohtausvalaistus, saada
materiaaleja ja ymparistoa. Laske staattisia kohtauksia
varten paistettu valo. Lisaa "esivalmistettu kamera"
Oculus/Meta-paketista.

—

® Export modelu
VR > modely

Jspofadat ¥
# Rychiy pfistup

I Plocha

& Stazené soud #

@) Poschod

@) schody pokus 2

@) schody

& Obrazky

4 Disk Google
04
modely
Nova siotka

v o<

Nézev souboru: | Bez nazvu

Ulozit jako typ: |FBX soubor (*.1bx)

Soubor s piiponou 3DS (*3ds)
Soubor DWG aplikace AutoCAD (*.dwg,

A Skryt siofiy Soubor aplikace AutoCAD DXF (*.cixf)
COLLADA soubor (*.dae;

IFC soubor (*.
Google Earth File (*kmaz)

08) soubor (*.0bj)
STereoLithography File (*st)
Soubor s piiponou VRML (*.wrl)
XS1 soubor (*.xsi)

Photo 1

Photo 2 — environment in unity where new material is created.

6) Vie sovellus Unityyn .apk tiedostona.

7) Lataa sovellus asennusta varten.apk-sovellukset laseihin. Esimerkiksi SideQuest-

sovellus. Asenna sitten luotu .apk tiedosto sovelluksella.

8) Kaynnista sovellus laseissa. Se 10ytyy yleensa tuntemattomista lahteista peraisin

olevista sovelluksista.
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Luku 7
WOODWOP 8

Kohteen ja sijoittelun maarittaminen
Kolme paaakselia X, Y ja Z ovat kohtisuorassa toisiinsa nahden.

Z-akseli: kulkee kohtisuorassa clamptydkappaleen pinta. Positiivinen suunta kulkee
tydkappaleesta tyokaluun.

X-akseli: kulkee vaakasuorassa ja on yhdensuuntainen kiinnityspinnan kanssa.
Suunta kulkee nakymasta koneen etureunasta oikealle/vasemmalle.

Y-akseli: maaraytyy oikeakatisen koordinaatiston mukaan.

Kierrot koordinaattiakselien ympari:
Kierto A: Kierto X-akselin ympari
Kierto C: Kierto Z-akselin ympari

Z-asento

1. Kiinnityslaitteen tydokappaleen pohja tai yldosa vastaa Z =

o TyoOkalut, jotka saavuttavat negatiiviset Z-mitat, voivat paasta
kiinnityslaitteiden alueelle (esim. tyhjiokupit).

Kiinnityslaitteet vaurioituvat, jos ne ovat tyokalun jyrsinta-/porausreitilla.

-23-
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TYOKAPPALE

PURISTIN

KONSOLI

Siirto kayttoa varten

,_“IZI_I:I_I:I_|

1

Co-funded by
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Z+

1

(
«Drilling-Optimization{ ‘
+->Tool-assignment]

G77 H9950

G105 X2.50 v2.50 R1

GO TO DO 2200.00

( Rahmentuer , Fuellungsteil fuer Herri
M6

(T001)

G77 H9901 N1 M1

GO T1 D1 M3 S100

G110 C270.00X0.000Y0.0002-3.000EF5000E!
G1 G9 X0.000 Y500.000

61 G9 X650.000 Y500.000

G1 X650.000 Y430.000

63 X675.000 Y340.000 1824.500 J430.000
62 X700.000 Y250.000 1525.500 J250.000
62 X675.000 ¥Y160.000 1525.500 J250.000
G3 X650.000 Y45.000 1831.565 J65.747|




Valikko- ja tyOkalurivi
Nayta vaihtoehdot tyOkappale

TyoOkalulaatikot

A~ WO DN -

Editorikentta aariviivoille, makroille
ja muuttujille

(esim. poraus, lahtdkohdat)
5 Tekniset asetukset

(esim. syvyys, tyokalunro.)
6 Tyokappaleen nakyma

Co-funded by
the European Union

Ohjelman luominen: Vaihe vaiheelta

Tyokappaleen maaritelma:

TyOkappalemakro luodaan
automaattisesti makroluettelon alkuun.
TyOkappaleen mitat ja mahdolliset
siirtymat syotetaan
makrovalintaikkunaan.

Jos haluat, etta ohjelma sisaltaa
muuttujia (esim. pituus, leveys...), ne on
maariteltava muuttujataulukossa.
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Pystysuora poraus

Tata makroa kaytetaan pystysuorien reikien ja reikasarjojen ohjelmointiin

Co-funded by
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Kaikki ohjelmoidut mitat viittaavat aina tydkappaleen nollapisteeseen.
Tama tarkoittaa, ettd valmiin osan mitat ohjelmoidaan aina.

Parametreja hallitaan alla olevassa ikkunassa:
Kuva, joka sisdltaa tekstia, sarjaa, kuvakaappausta. Automaattisesti luotu kuvaus

s oPXVO 20 J20 ] [N [ISF  ©/[L slowefestto deptn
Starting point Quantity Drill mode, standard
A e «)| E=To

Length

N

H
11 0 @ (bottom) e |
= [ Level Condition

Kuva, joka sisaltaa kuvakaappauksen, tekstin.

Automaattisesti luotu kuvaus
Tata makroa kaytetaan vaakasuorien reikien ja reikasarjojen

ohjelmointiin

Parametreja hallitaan alla olevassa ikkunassa:

Tayta sijainnin, reikasarjan ja prosessitekniikan arvot

v

]
- =z

‘Horizontal drillingi
I

64

Sabaiol
Cruantity
o

Length

T‘ ] [ 000 (bottom)

s

Candiion

26




Poraus kulmalla

Tata makroa kaytetdan ohjelmoimaan vaakasuoria reikia, jotka suoritetaan

A-kulmassa

Parametreja hallitaan alla olevassa ikkunassa:

Co-funded by
the European Union

S E¥ NCo
= EE Proce
= e
]
59
=
Ba
|Drilling with A-angle
1

Tayta sijainnin, A-kulman ja prosessitekniikan arvot - tarkista "ndkymévaihtoehdot" -kohdasta,

valitsetko oikean kulman!

Pystysuora trimmaus

Tatad makroa kaytetdan aariviivaelementtien pystysuuntaisten leikkausprosessien

maarittamiseen

o
‘\$| Vertical trimmingi

et s
4 = [ 000 (bottom)
» | Grid
= C‘; Contours
et L .

Ennen kuin voit leikata aariviivoja, sinun on luotava geometria aariviivoille
Vasemmalla oleva tyOkalurivi sisaltaa erilaisia geometrisia rakennekomentoja
joita voidaan kayttaa henkildkohtaisten mittojen kanssa.

- _¢_ o xy | 0.0 [N

1 [Do K|

E Leocsl coordinste system _|_:
& 7 o0

Z-position

Parametreja hallitaan neljassa sarjassa:

1. Aériviiva- ja prosessitekniikka
2. Edistyksellinen prosessitekniikka
1. Aseman parametrit
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2. Muut parametrit
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'Rl— \ © Vertical

| Approsch mede

‘ B B

v D8 # [120
Tool number

= [ venw v mr Ml |
With mode Feed
*% | manual w20
rinming drscton Feed Osclston
& D
Spead

Sahaus A-kulmalla

Tata makroa kaytetaan kaantyvien sahaleikkausten ohjelmointiin

(esim. jiirileikkaukset)

Parametreja hallitaan alla olevassa ikkunassa:

e

X

)

|Sawing with A—anglei
IT

Tayta sijainnin, A-kulman ja prosessitekniikan arvot - tarkista "ndkymévaihtoehdot" -kohdasta,

valitsetko oikean kulman!

Vaiheittainen ohjelman luominen

Harjoitus 1

28
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| e
l=_ g D Tz o
5 distance Feed, Z adjustment
’g_ = [iclength | 0 & rotation v O
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412
/
,.:“%;f I I~ . .
@ (@)
Ehd DI T 7 .
o X =
0 -1 @ o
)
A
= > -
¥
Luo ohjelma naytetylle tydkappaleelle
Lisaa 8 mm "offsetiksi"
Leikkaa tama hylly jyrsimen teralla, tydkalu nro. Artikkeli 128
Tallenna ohjelmasi
CAD/CAM-siirto:
i Neu- woodWOP 8.0
. veps File | Edit View Contours Levels CAD-Plugin Macros Generate Extras Window Hel
DXF-tuonti muuntaa muunnosprofiilin = : = 2 = Nt = i —
. . I New T+ 5 ; AU
avulla CAD-elementit, kuten viivat, B New from template cutsshiteN | gy @ 15 19 18] 9 10
ympyrat jne., woodWOP-makroiksi. & Open. Cti+0
Edellytyksena on, ettd nama elementit k i‘dd Rz
ovat oikein nimetyilla piirustustasoilla. 8 sove e
B Saveas. Ctrl+Shift+S
Component ]
Import .l CAD
Export v List of variables
Print Ctrl+P List of contour elements
BB oxr import X
Valitse "Tuo" ja "CAD" ja CAD-Plugin
Valitse tiedOStO jonka haluat (O Project curves as auxiliary geometries in active level
S||rtaa ’ ' Import all elements as 3D elements without roof plane

woodWOP DXF-Import

@& In woodWOP elements, contours and macros, convert

Display configuration for the DXF postprocessor

i oK I ‘ Cancel
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Varmista, etta kaikki CAD-
tasojen nimet ovat
HOMAG:in oletusarvojen
mukaisia

woodWOP DXF Import Professional

stgeQ

2 E\LanzKundendienst.dxf
3 hobel.dxf

4 domino.dxf

New profile Stig+N
Gpen profile Strge P
Save profile StrgsS

Save profile as..

Generate MPR file
Creste Mprfiles (batch) Stig+G

w0 Y || el 15 =

Exit

i ‘q_@

A%

Diste\nLirzait >Time < \nProfil >Profile <\nQuslle >0

Luo WoodWOP-ohjelma (mpr-tiedosto).

Mukauta parametrejasi, kunnes han siirsi makroja (esim. nopeus, tyokalun numero)

File Edit View Contours Levels CAD-Piugin Macres Generate Extras \Window Help
FEelEnal st @00 L%/~ ox ¥ @ b »0 FENT | [ O T e e - I
e [T B poEmOnE s st
C_/ ¢\ E S
P e
R 2 B -
= T R .
= = 2§ vertical arling .
&
&

¥ e

B[ ai || | I0I[<=3| ¥
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Luku 8

WORKCENTER CAM:
Ohjelmointi Holzer CNC:lle

Lopullisessa kappaleessa on pydrea kulma, reika ja tasku, jossa on pyoristetyt
kulmat.
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Kuva, joka sisaltaa tekstia, kuvakaappausta, multimediaohjelmistoa, graafisen
suunnittelun ohjelmistoa Tekoalyn luoma sisaltd.voi.alla virheellista.
TR AL I

Macios_fraisage Fraiser Pencer Scier
Jvlg Yl @ . b
PigceTerminée(DX,DY,DZ,0,0,0.0,0,",0.0.0)

iusmun d'arrétf J‘O‘Oi

= Fichier Toiter Chercher Registre Options Départ Vue Outils Fenétre Aide

400 [ [ [ i @ [ 1ot D

Masios_fraisage Fraiser Percer Scier  CabinetContiol Machine Editeur Geométie_ausiiare Ajouts Cortours Dessin Cotation TealDpti  DINISO

el el D

Picce Teminée(DX,DY.DZ,0,0.000,"0.0.0)
position d'arré{(3.0.0)

v el sle] =

1€ * Diamant 1€ v

12 * restriction de zone pince A
1€ Helicoidale Z=3

£l ¢ e D+
E2 @€ CARBURE MASSIF
12 E@12D

16 E@ 16D

18 E@1sD

20 GORGE

15 Diamant & 18

Meodifier variable X 1 * Profil Gravure
50 povemE
MNom wariable: DX - Exportation 1= PLRQUETTES CARBURE @ 12
OMNen @ 0ui 30 * Stempel;Stempel
: Vel ikl e bs e e
= Comentsie: [Dimension( ] o] | % aonuter | | W pefaut |
L [ s |

VARNOMVALEURINITIALE VALACT Commentaire EXPORT|]
o o ,

¥ DimensionX QuiIMen || &
oY 4w 40000 Dimension’y Oui[Non ||~
0z 13 1900 DimensionZ Dui|Non
<
= |~ | R AP A8

CAMPUS\Diata\Hops\Hop\Makro .hiop]

faiter Chercher Registre Options Départ Vue Outls Fenétre Aide

PiéceTerminge(DX,DY,DZ|

i iusmnn d'aré3.0. oi

Modifier variable x
Norm vaiabie: DY v Eworaion

ONen @ Qui
Valew i [250 IRt

Commentaire: | Dimension ¥ ]

| %€ annder |

IR KRR W

VARNOM VALEURINITIALE VALACT Commertaiie EXFOR
23 40 Dimension X Ol Nc:

v 4w 40000 Dinersion'?| Qe +
0z 19 1800  DimensionZ Oui| Ne|
<
< s~ "rpr2ES

Valitse sitten tyokalu ulkomuodon tekemiseen.
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Pyorealle kulmalle annat alkupisteen, pyoristetyn kulman ja lopetuspisteen.

% HOPS - [C:\CAMPUS\Data\ Hops\Hop\ MakroT.hop]

. Fichier Traiter Chercher Registre Options Départ Vue Outils Fenétre Aide

R

o -

=)

Al

*

=

=Nzk [ e e [

=
[

Edieur Géométiie_suslisie Ajouts Comtows  Dessin Cotafion ToolDpti DINISO
|Pidce Terminge(DX.DY.DZ.0.0.0.0.0." 0.0.0) P O, PO O, 0 0 40 e a0 00 g0 o4 0 g0
position d'arm&i(3.0.0) - =
| AppOutili216,_VE._V, VA,_SD._ANF.'T) 280 7
260 7
20 7
20 -
ks Arc cercle sens droite rayon %
4 %
180
E I b
3 v \
180
: [ECR— o2 A
40 I3
. — R
120 7
E Rayon (R |
100 7 S fom
i Anondilr)
80 - mm
I S K X grruder | | W Dsfeut
0
= [
VARNOM VALEURINITIALE VALACT Commertabe EXPOR| 3
|ox 400 40000 Dimension® OuilNc|| o h
lov =0 25000 Dimension'y DuilNe| 4
|oz il 2000 DimensionZ OuilNe| ™ —
| E

Reikaan valitset pyoristetyn taskun .

Anna keskipisteen mitta, sade ja syvyys.
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Ja nelidtaskulle annat keskimitan, koon (pituus, leveys, syvyys ja kulman sade).

& Fichier Traiter Chercher Registre Options Départ Vue Outils Fenétre Aide

~ N v ~ N ~ v ~ ~ ~
ﬁé | ﬁ l“’- ® @ | @ E‘!ﬂ Text -
CabinztControl  Machine  Editeur Geométrie_audisie  Ajouts  Contows  Dessin Cotation  TeolOpti DINISO

b bt

ot

Macios._fiaisage | Fraiser Fercer Scier
s -l E
PigceTerminge(DX,DY.DZ.0,0,00.0.".0.0,0) 0 40 ) ) 00 0 1 1 0 a0 0 0 : 400

position d'arrét(3.0.0) g‘“'P"“FL‘}""'H‘P‘} it i ik L A e SRR L BE P ) e S P Rt

AppOutil216,_VE._V._VA._SD._ANF.'T)

Formater(0.-2.0,_ANF,1.0,0.0)

Fointnitz(35.0,-2.0.2_ANF.0.0.0.0.1.0.0_AT_MA|

(-35.35.0,35,0.1

PocheCercle(55.55.1
6l

Poche rectangulaire X

Largeu( L2)

210 ki

&

B
S IR |

‘ Profandeur coupe [L3]

10 =

Prafandeur par caupe
5

Artond
1nﬁnn i) [irwerser direction i /j

Angle rot. [ 811 Sorti
0

Facl, sortie
AN FAZ interpalant L o
[ Chemin Laser

Osans Olinésr @ radial

| € aouer | | W péfaut |

| WARNOM VALEURINITIALE VALACT Commentaie EXFOR

+—

(129 400 40000 Dimension X Oui | Nc!
o 250 250,00 Dimension'y Oui| Nc
0z 20 2000 DimensionZ Ouil He||™

Voit hallita tulosta simuloidaksesi.

File View Machine Control Settings Help

WP Pwa »eoe " X390 00

t 5 x|
I Op. 7: "216 Diamant © 16 (Frasen)” 7
D> 0. 8: 7216 Diamant 0 16 (rasen)”

| Progress 2 x|
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Harjoitus:
Tama on viimeinen
kappaleemme:
e Tapin reiat reunassa
o 32 reikaa etupuolelle
e 8x10 mm ura kappaleen
takapuolella

Ensin avaamme WorkCenterin ja sitten HOPS-ohjelman, joka on osa laitteistoa
CNC:n manuaaliseen ohjelmointiin.

S

Kaksi ensimmaista
asiaa, jotka sinun on
tehtava:
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1. Valitse tarvitsemasi tyokalu.

1. Syo6ta puun koko.
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Ensimmainen tyo, jonka haluamme koneen tekevan, on muotoilla kappale oikeaan
kokoon: - Jos meilla on laminaattipaneeli. Kdytamme timanttitydkalua.

o Tiedot tydalueesta tai pyoristetyista kulmista
o Syvyys
e Suunta
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1. Ota sivuporaus ja sitten:

0 Etaisyys reunasta

0 Etaisyys eri reikien valiin (parasta on lisata kaikki eri mitat, jotta et tee
virheita).

1. Sama hyllyjen porauksessa.
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Jraa varten sinun on
valittava sahaus ja saha.
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Paatepisteelle vasemmalle ja oikealle

0 Syvyys jokaiselle leikkaukselle
O kokonais syvyys

O Leveys urasta

0 Etaisyys reunasta

Kun olet saanut tyon valmiiksi,
ohjaa tekemalla simulaatio.

Suorita simulaatio painamalla
sinista toistopainiketta.
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Luku 9

MAXCUT: Paneelin optimointiohjelmisto

= MaxCut Community Edition 2:8.1.15 (New Jab) - a

File Edit Manage Settings Help

: There is a new version available, click here to visit the download page.
Job Details | Input Items | Optimised Sheets | Summary Your Version : 2.8.1.15 New Version : 2.8.167
Job Details

ey [N :/01/2020

Guote Nurnse | - .

Job Reference

Customer Details
P Y —"—

Email Fax No

Delivery Details

Address 1 Province

Address 2 Country
Area Name GPS Co-ords

Area Code

Charge

Erilaisia taytettavia tietoja

= MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)

File Edit Manage Settings Help

= There is a new version available, click here to visit the download page.
Job Details | Input ltems | Optimised Sheets | Summary Your Version : 28115  New Version : 2.8.1.67

. N =T - = o s = L . "
! liibrary | Import Ad e o e TR e e i e, ftem Defaults
1N i

Library ltem Narme Name
0 *Edging
B "Group
X "Hardware

B panel

% e Tietoa materiaaleista

Dimensions | Quan Material Edging Notes Symbol

Pane tion Holes GraYyves|

Tietoa kappaleista
Optimoi lauta

= MaxCut Commur ion 2.8.1.15 (New Job). - o
File Edit Manage Settings Help
There is a new version available, click here to visit the download page
Job Details | Input ltems | Optimised Sheets | Summary Your Version : 2.8.1.15 New Version : 28167
g = — - ES - - - -
o | i |Add | Paste ‘ Optimise | Amange ' Mass Changes  'Misteraie ™™ em Defautts
ooy fioweem [ JE
Library ftem Narme Name Dimensions  Quan. Material 0 |edging
0 ~Edging N | Hardware
F ~Group I
X “Hardware
@ ‘Panel

o Reunan tyyppi Levyn tyyppi
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Lisaa tai hallitse eri levya:

MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)

There is a new version available, ¢

immary Vour Version
a2
ap 3 3 anaae
Name
e . o () Add New Sheet @D Edn?P Delete Duplicate | - Import/ Export =
L|Saa uusli — | Name Thickness

tau I u 7 Example Board 16 mm
contre plagué Smm 5 mm
B ¢p peuplier 12 12 mm
Glass Glass Example Material 4 mm
. Grain Grain Example Board 19 mm
Valltse IeVy laminate mapple 19 mm
MDF 19 mm
mela 161 mela 16 blanc 16 mm
mela 8 mela 8 blanc & mm
mela blar mela blanc 19 19 mm
Melaché MELA chéne cut naturel 19 mm
cutweng  mela chene cut wenge 19 mm
. 2510 osb 10 10 mm
to|nen |evy 05625  osb25 25 mm
White Ex  White Example Board 16 mm

Filter Materials list

MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)

There is a new version availa
Your Ve

Levyn nimi P————— -

Sheet Details | —

Nlml Ja pak Name Panel Rc
Sheet Material

Short Name

[
. mport Code [ NN
Mitat i

M Override Blade Thickness

Name :‘

' & |
onko levylla i

. win [ ]

syysuunta vai ei Thickness

' Has Grain M grain follows length of sheet Clear Image

Select Image

Material Sub Sizes

How would you like sub sizes to be used?

@ Use only for the last sheet of the material

O Use any number of available sub sizes to minimize wastage

Save Cancel
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1mary

kustannukset

Cost / Square Meter Price / Square Meter
Full sheet Cost [ S Full Sheet Price

hukan maara e

o

lin Full Sheets O Sell per Square Meter

Cutting Charg
Charge per Meter
Cost Per Meter  [alis) - Price Per Meter

Charge per Sheet

> Cost Per Sheet E Price per Sheet
/ Charge Per Cut

kustannukset / metri

=

ihere is 2 new versio
)

T ©raneweaging @ est Qpereee |+ Duplicate” | -~ import/ Export: L
LI saa u u S I Name Thickness

blanc abs blang 3 mm

& cut naturel 3mm
cutw chene cut wenge 3mm
C6(ExEd Colour Example Edging Imm
Gra ExEc Grain Example Edging 2mm
Whi ExEc White Example Edging 3mm

| 7
Valitse reuna

Reunatyyppi

Fiker Wit b
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reunatyyppi

reunan nimi

reunan mitoitus

reunan hinta

kappaleen nimi
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mary
dame

\~

Edging Material
Name

Short Name

Import Code

Dimensions
Roll Length
Edging Width
Optimise Thickness

Display Thickness

Cost Per Meter

Cost Per Roll

Select Image
Clear Image

Price Per Meter
Priceper ol
Wastage Per Edging

| Save H Cancel |

ied Sheets | Summary

Your Version :

mitat

maara

onko reuna
kaytdssa vai ei

‘Panel

Name

Length

Width

Quantity

Panel Material

Edge Length 1
Edge Length 2
Edge Width 1

Edge Width 2

Set default panel settings

Edged All Round No Edging Shaw Edging

Max Sheet Size: 0x0x 0

Advanced
Panel Material Tags

Show Grooving Il

Save Cancel

44



Digital Joiner: Kasikirja 2

Tulosta tarra
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Resaurce Name
melablanc19  D00€
mela 8 blanc 563 €

Tulosta e L
leikkaussuunnitelm

Leikkausluettelo

Lasku

Tyon asett

Pncerpar Unit

Unit Descriptiog
Per Square Meter
Per Square Metes

Price per Unit

Per Square Meter 7,0249
Per Square Meter 07073
Per Square Meter 12357

Cutting List With Holes and Grooving
Cutting List

Edging Item List

Hardware Item List

Quote - Input ltems

Input ftem List

Unit Description Units

000 €
399€
000 €

Job Summary

Job Layout (No Occurrence Grouping)

Current Layout
Job Layout Simplified

Layout 1 of 4 (x1) - MDF (2700 mm x 2070 mm})

Panels Per Layout

Layout Wastage : 77,80 %
Layout Cut Length : 9478 mm
Blsde Thickness : 4 mm

45
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Kappaleiden koko IR S o

CumngLiet Clurd Marmm | JC ol Vacsin Layouk ¥ o & () - MEF (200 me i 2070 rem)
Dot Frampoiedd | 120007 Cxireerm - 1 Vol Shwmt - 4
Spded ey WM OGN | pryvie st St Parss | Jobs P - 24
¥ W WA V| e sk Lyl Wemtinga . T7, 5% et Wi - ST

2 Smm Bdem 3 | Celbs Shwmt il Langh . S478 mm Job G e | 45300 mm
3 EXimm Mdwm 2 000
E 3 E 1

Suunnittele paneelien

leikkaaminen \

\\>

;
E
Kuinka monta paneelia sinun on
leikattava samalla tavalla.
: E
A f [
x1
G DN it
&%
T T pr—p— e b gt vunst e crpy DR
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Luku 10

LIGHTBURN: Laserleikkaus ja kaiverrus

&Y <untited> - Orr LM2 Pro - LightBurn 1.7.07
Fichier Modifier Outils Disposer Outilslaser Fenétre Langue Aide

LAk ee feen +2L

Co-funded by
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Hada#k 28 AT 080 B 320+ #8 PaT @RS veth JEISSWA 7 7 o441

€0 Déplocer en tant yue groupe

80 Verroullier les objets intérieurs.

IS 8 >
h |
8 Oikealta l16ydat erilaisia
£ tietoja.

~ ¢ Leikkaa

2 Calque Mode VitfPuiss Sartie Afficher Air

‘kerrokset

cSiirrd console tuodakses/

“laserin haluamaasi
paikkaan.

éplocer  Console  Propriétés de fa forme.

Descunmecled

Plssoncnses W »

12¢ L3 Cadrer {23 cadrer Enregisirer GCode Exdouter GCode

{2 autoquider  Accéder & Porigine | Démarrer & partr de = Position actuelle

BC Origine de latache () O )
o= con ssiectionnés O C
=T e I ——————

40 @ Optimiser le chemin de coupe Parametres Toptimisation

Appareils  (Autn) 4 Ortur LM2 Pro

0-120 -80 —x =0 50 176 160 20 250 255
ODOEEFE-DNDEEDDOEEDR= ~ -~ ~@A0HE - ~ E@

0 Déglacer €0 Dimension B0 Faire pivoter &0 Gsailement 5 427.00, y: 404.00 mm

a B
=~ - e .
P
o
o
<3
o
+
&

A
9
’
o
2
el

SNOE-EEO-DINDEEDRDEEDES 2 o« B0E. ~ B0

Kuvassa on erilaisia tasoja.

Kerroksen 1 kuva.

Kerros 2 -rivi.

Jokaiselle sinun on valittava
nopeus ja teho

# Calque Mode Vit/Puiss  Sortie Afficher Air
Image 1800.0/900 O @ @©
Ligne - 18000/900 @O @ @

cauteur de calque [  viesse (mvm) 1800 2
Hombre de passages 2 Puissance max (%) _90.01

Intervalle (mm) 0.1

Coupes/Calques  Déplacer  Console  Propriétés de fa forme

Disconnected
1l suspencre W W vemarrer

o)



# Calgue Mode Vit/Puiss  Sortie Afficher Air
C00 Image 18000 /900 =0 0 @

cot Bl vigne ~ 18000/900 O @ @

Nombre de passages

Intervalie (mm)  0.10

couteur de calque [  viesse mmm) 1800 2

uissance max (%) 90.00 3

Coupes/Calques  Déplacer  Console  Propridtés de la forme

Disconnected

1l suspendre Wereer P> oémarrer

Kun napsautat CO1 ta naet kaikki tiedot

kerroksesta.

Obtenir la position X : ¥z

Déplacer vers |a position ¥ 0,00

Positions enregistrées :

Atteindre

Gérer

Co-funded by
the European Union

S PN S N B

a Editeur de paramétres de coupe - LightBurn 1.7.07

SA\ SR
X

@0 Sortie

Nicot

Nom du sous-calque CO1

Vitesse (mmj/min) 1800

Mode Ligne
Commun Avancé
Nombre de passages 1
Décalage Z (mm) 0.00

Incrément Z par passage (mm) 0.00

Mode perforation OB Couper 0.10
O™ Points de maintien/Pants

Taille du paint de maintien (mm) 0.50
Espacement uniforme 50.00
Points de maintien par forme 1
@8 Limtter e nombre maximum de points de maintien 1

Puissance de coupe du point de maintien 0

v

Rétablir les paramétres par défaut  Définir par défaut  Définir par défaut pour tous

D[AIC]

<y
L

Définir

(@ Deplacer depuis le point 0 de la machine

Effacer
l'origine I'origine

Régler la position

Puissance 0,50% 3

mmyfm

Déclencher

Coupes/Calques Déplacer Console

‘
A

Disconnectad

Propriétés de la forme

Puissance Max (%) 20.00

Décalage de trait (mm) 0. BDD =

Génération de points de maintien (| Automatique

@BRO

W0 Sous-calque de sortie

B0 Commande pneumatique

< a4

(aucun)
(aucun)
(désactivé)

Ignorer 0.10

Manuel

Espacement

oints de maintien min.

+ Points de maintien max.
% % de la puissance max

Effacer les points de maintien @M Ignorer les formes intérieures

oK Cancel

Kun menet liikkumaan, on
mahdollista tuoda laser
juuri sinne, minne haluat.

Kunkin liikkeen etaisyys

Valitse lahtdpaikaksi
paikka, jossa olet.

Laita laser paalle

nahdaksesi, oletko

oikeassa paikassa.



Aloita ty

[ Fichier Modifier Outils

XPos 108.942 %

| YPos 214.735

w57

0900 e Syor»I+Dboon

Radius:
100 3
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2=
M
=]

|j[§"§| Distance 1,00 s mm
@E”z Vitesse 6000 5 mm/m
780 |E|!‘E|

Vitesse Z 600 + mm/m
Définir Effacer Régler la position
e l'origine I'arigine finale
240 < 2
Om Déplacer depuis le point 0 de |la machine Puissance 0,50% 5  Déclencher
200

Coupes/Calques [ Déplacer Console Propriétés de la forme

. Disconnected
160
I I Suspendre .Arréter ’ Démarrer
A rA ~y : .
121 L JCadrer \_s Cadrer Enregistrer GCode Exécuter GCode
'mAutoguider Accéder a l'origine  Démarrer a partir de ; Position actuelle v
80 Q Q O
: Origine de la tiche ( )
OB Couper les graphiques sélectionnés ) O ()
. ] LA er s
Om Utiliser l'origine de la sélection =+= Afficher la derniére position
4() @0 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
Appareils (Auta) w gl Ortur LM2 Pro o
E—— g
Disposer Outils laser Fenétre Llargue Aide - ~
GEHE @@ fRBl +PLLIG Ik 28 BAT & 520 0
£ mm . Largeur 150524 & mm 100.000 % % C = Rilca) AL
T mm - Hauteur 154762 T mm 100.000 % % e ; Talique @8 Déformer
40020 -80 4 & 126 16 2 4 2 326 '-l
lorigine lorigine finale
360
@ Déplacer depuis le point 0 de la machine Fuissance 0,50% 5  Déclencher
320 200 CoupesCiques Déplacer Consle_ Proprites def forme
Disconnected
280 160
M suspendre Wi P vémarrer
240 120 [ Jcadrer O cadrer Enregistrer GCode  Exécuter GCode
Y Autghuider  Accéder  lorigine | Démarrer & partir de :  Fosition actuelle v
O Bl (@)
200 80 Origine de la tiche b % (@)
Om Cofiper les graphiques sélectionnés (DI
@8 fiiser lorigine de la sélection ~4-Afficher la derniére position
160 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
Appareils  (Auto) v oM Ortur LM2 Pro v
120

Katso teoksen koko. Tarkista, onko sinulla tarpeeksi
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Luku 11

Robotin kasivarsi

Robottia ja sen akseleita voidaan ohjata maailman-, akseli- ja
tyékalukoordinaattijarjestelmien mukaan.

- Maailmakoordinaatistossa liikkeet lasketaan robotin oman origon suhteen.

World reference frame

Maailman koordinaatistossa liikkeet lasketaan suhteessa robotin omaan origoon.

N

Joint reference frame

Tyokalun koordinaattijarjestelmassa liikkeet lasketaan tydkalun origon mukaan.

< »*

Tool reference frame

(Pictures: Introduction to robotics, Saeed B Niku 2010)
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Fanuc-kasiohjain robottikasivarsien liikuttamiseen. Robotin ja sen akselien liikuttamiseksi
ohjaimen SHIFT-painiketta ja ohjaimen takana olevaa kuolleen miehen kytkinta on
painettava samanaikaisesti.

valmiit ohjelmat

e T
(J2) (47))
|
Arvojen muuttaminen ‘ ) six-axis control

Nopeuden saato
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Luku 12
SHAPER Alkuperapiirustuksen siirto

Luo piirustus
Origin kayttaa SVG-tiedostojen vektoritietoja ja piirtéaa tyokaluratoja, joita
kayttaja voi seurata leikkaaessaan. Voit suunnitella naita SVG-tiedostoja
useissa eri suunnitteluohjelmistopaketeissa, mukaan lukien monet yleiset 2D- ja
3D-suunnittelupaketit, kuten Autodesk Fusion.

Kiinnita muotoilijateippi
Kayta ShaperTeippia

Ennen kuin aloitat projektin, sinun on kiinnitettava
ShaperTape tyotasolle tai ymparoivalle
tasomateriaalille. Parhaan tuloksen
saavuttamiseksi repaise irti enintaan 900 mm
pituiset nauhanauhat. Aseta teippi siten, etta
kunkin nauhan valiin jaa enintaan 50-80 mm tilaa.

Huomaamme, ettd ShaperTapen asettaminen suunnilleen yhdensuuntaisiin
linjoihin on helpointa, mutta tassa ei tarvitse olla arvokasta, koska nauhojen ei
tarvitse olla tasmalleen yhdensuuntaisia tai tasmalleen tasapituisia. Teipin
suunta suhteessa tyOkappaleeseen
(yhdensuuntainen/kohtisuora/diagonaalinen) ei ole kriittinen, ja se tulee
mukauttaa projektiisi sopivaksi. Mikdan nauha ei kuitenkaan saa olla
paallekkain.

Kamera Nakyma

Origin kayttaa ShaperTapea ymmartaakseen sijaintinsa
tyokappaleessa. Kun olet lisannyt teipin, sinun on skannattava
tydkappale ennen kuvioiden lisadamista ja leikkaamista.
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Kun olet valmis, napauta Aloita
skannaus -painiketta aloittaaksesi
skannauksen. Originin kamera on
tydkalun edessa kahvan alla. Siirra
konetta tyotilassa niin, etta kamera
nakee kaikki dominot. Dominot
muuttuvat sinisiksi, kun Origin on
rekisteroinyt ne. Jos domino on
repeytynyt, vaurioitunut tai sita ei
voida skannata, se will remain
black.

@ cance. I N starrscan @

Kuva, joka sisaltaa tyokalut, toimistolaitteet.
Tekoalyn luoma sisalto voi olla bugista.

e luodakseen uuden ruudukon, Originin on sukeltava, jotta
kuolain voi levata materiaalisi sivua vasten. Tarkimman
ruudukon saamiseksi suosittelemme, etta kaytat
kaiverrusteran vastakkaista paata anturiin.

Huomautus: Karaa ei saa kytkea paalle missaan vaiheessa taman toimenpiteen
aikana!

e Luo uusi ruudukko, siirry suunnittelutilaan ja napauta
ruudukkotyOkalua nayton vasemmassa reunassa.

o Kayta vihreaa kahvapainiketta, laske tera niin, etta se
voi koskettaa tydkappaleen reunaa, ja napauta
naytolla "Aseta syvyys".

e kaksi ensimmaista anturipistetta
maarittelevat ruudukon X-akselin.
Siirra tydkalu tydkappaleen reunaan,
jota vasten haluat indeksoida, ja
napauta vihreda kahvapainiketta.
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e Tutki kolmatta pistetta Y-akselin maarittamiseksi.
Origo kayttaa oletuksena sopivaa reunaa sen
mukaan, mihin suuntaan siirryt toisesta anturista
kolmanteen anturipisteeseen

o Napauta omat tiedostot, jos haluat tuoda
suunnittelumallin, joka on tallennettu Shaper-tilillesi.
Napauta USB lisataksesi mallin USB-asemasta.

e Kun valitset tiedoston, naet sen
tydtilassasi. Siirra Originia ja sdada
manuaalisesti, mihin se sijoitetaan. Valkoinen
nelié edustaa bitin nykyista sijaintia.

Jyrsi aariviivat

Kaynnista kone ja siirra origoa polkuasi pitkin nuolen
suuntaa ja leikkaa viivaviivat. keskilinja ehdottaa
polkuja, jotka on tavanomaisesti leikattu laadun
varmistamiseksi.
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Luku 13
Padlet

Padlet on digitaalinen paivakirja, jota voit kayttaa, kun haluat pitaa yhteytta
opiskelijoihin tyOjaksojen aikana

Padlet

Start-up

pad|e|' W Tableau Sandbox Abonnements Modéles Enseignement t TAQ

COLLABORATION VISUELLE
POUR UN TRAVAIL CREATIF
ET SCOLAIRE

Conforme au RGPD. Utilisé par 40 millions de belles personnes a travers le monde.

Inscrirez-vous gratuitement

Bonjour pascalannemic... Activités I'écentes

O e e O o @ Nioubliez pas de boire de

“ Activités récentes WL

B Favoris

Sitten aloitat Padletin luomisen
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Digital Joiner: Kasikirja 2 E

Accueil Galerie Apprendre. Rejoindr e +Fa 5 + = a = — 1
W, i i el Wi . ) t Q e |~ Nouveau tableau
- i "
Bonjour pascalannec... s P A e
Noublez pas de boire de Créerun padlet Digital Joiner & | »
feau. - 4 E . Digital Joiner 4.0
. . Hans ¢ Thorsten U [Pl Jrem s @
£ parcdezén Tableau vide Sandbox vide i = .
Mur, colonnes, storyboard, tableay, Dessinez, créez et jouez en temps + - o
% RecettesdelTA forme fibre, chronologie, listengalse réel avec d'autres personnes.
L3
!‘

85 Recettes

Recettes del[TA 574
Tablau e 5 e gacinés Y

B ousson [Fovea] sl = §Mt

= = R

% Chronologie des événements & Liste de lecture >

g~ B

g Rubrique ‘Tableau personnaisé.

aett

Sitten valitsit, millaisen seinan haluat ja kuinka monta pylvasta ja annat nimen.

X Paramétres
Tue dopanrce akenpige Exprsment Pscators o
T

Tite

DigtalJoier 40

Descrpton

Faltavec un soupcon dtetigence

Schéma de couleurs o co
Poice e oo (9
—

Voimme valita taustan ja sen jalkeen voimme valita, miten se leviteta

X Partager
Collaborateurs Partager Liens Exporter
Collaborateurs ®
Autorisations relatives au visiteur Rédacteur v
Confidentialité des liens Secret v
Ajouter un collaborateur Inviter
Partager

> Diaporama
8% Obtenir un code QR
</> Tntégrer sur votre blog ou votre site Web >

Partager via une autre application >

(€3

Liens

&> Copier le lien vers le tableau

Voit saada QR-koodin levitykseen tai lahettaa linkin
(https://padlet.com/pascalannemichel/digital-joiner-4-0-x8ee0mj6y0qrb8pg)
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Digital Joiner: Kasikirja 2

- o vayor
Collaborateurs Partager Liens Exporter
Collaborateurs @

Autorisations relatives au visiteur Rédacteur v
Confidentialité des liens Secret v
Secret
Ce tableau sera inaccessible au ®
o public. Seules les personnes
Ajouter un °°“8b°'4‘ possédant le lien pourront y
accéder.
Secret - Mot de passe
Partager Seules les personnes qui
possédentlefienetlematde (O
> Diaporama passe peuvent accéder 3 ce
tableau.

Secret - Connexion
Seuls les visiteurs comectés ()

</> TIntégrer survotr " Posseoent e e pevvent

accéder & ce tableau.

22 Obtenir un code

() Partagerviaune pubiic
Tout le monde peut accéder &
ce tableau. I apparaitra sur
Liens votre page de profi et dans s
résultats de recherche Google.

Se on myds mahdollista suojata salaisella koodilla.
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